BME MTAT
Hegesztéstechnológiai utasítás
2. oldal

Hegesztéstechnológiai utasítás
3 mm-es közép vastag lemez minimális deformációjának meghatározása a hegesztési sebesség függvényében. 
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1. Hegesztési sorrend főbb lépései:

Az alapanyagot (150x100x3) mm-es, ami ötvözettelen hengerelt lemez

Kép: 

Varratszám és varrathossz: lemez párban 1db varrat 130 mm-es hosszon
A munkadarabot gyors szorítóval rögzíteni kell a munkaasztalra.

Egyenletesen állandón tartva a hegesztési sebességet, ami 25 cm/min

2. Hegesztő minősítés fokozatának előírása: 

A hegesztési művelet elvégzéséhez szakmai alapismeretek elegendőek

3. Alkalmazható hegesztési eljárás

Az alkatrész elkészítésére bármely kézi vagy gépi ívhegesztési eljárás alkalmazható, de elsősorban gazdasági szempontból a kézi ívhegesztés ajánlott.
4. Általános előkészítési utasítások

A felületi szennyeződések eltávolítása és a munkadarabok rögzítése gyorsszorító segítségével vagy fűzővarratok használata. 
5. Felhasználandó hozaganyag

Az alkatrész hegesztéséhez rutilos és cellulóz pálcák használata ajánlott, mivel a kötés szempontjából nem kitüntetett fontosságú a mechanikai szilárdág.

Az általunk javasolt hegesztő pálcák kézi ívhegesztéshez: OK43.32 (rutilos) 1,6mm átmérővel.
6. A munkadarab összeszerelésének, rögzítésének (és fűzésének) sorrendje
6.1. Az egyik összehegesztendő munkadarab rögzítése a munkaasztalhoz

6.2. A megfelelő hegesztési hézag beállítása

6.3. A másik hegesztendő munkadarab rögzítése

7. Hegesztőgépek

Bármely kézi ívhegesztésre alkalmas hegesztőgéppel elvégezhető a művelet

8. Hegesztési helyzetek és a hegesztett kötés fajtái

A hegesztés bármely helyzetben elvégezhető, de pozícióhegesztéshez cellulóz pálca használata ajánlott. 
9. A hegesztett kötés ellenőrzésének módja a hegesztés közben és után

Analóg vagy digitális kézi műszerekkel lehet elvégezni a mérést (tolómérő, mérőóra)
10. Védőgázok
Védőgázas hegesztés esetén 81% Argon és 19% CO2 gázkeverék alkalmazható. Hegfürdő és gyökvédelem nem szükséges.

11. Előmelegítés

Nem szükségszerű előmelegítés alkalmazása, de amennyiben sor kerül rá akkor 150 C elegendő.
12. Hegesztéstechnológiai adatok
12.1. Áramerősség 90-140A

12.2. Feszültség 12-22V

12.3. Áram neme AC, DC

12.4. Hegesztési sebesség 25 cm percenként

